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1.NOMEACAO DA COMISSAO:

. PRESIDENTE DA COMISSAO MAJ QOPM RG 33 452 RODRIGO DE
ARAUJO REIS
MEMBRO 3° SGT PM RG 3
ASSUNGAQ

- MEMBRO. SD PM RG 43167 EWERTON GEAN MAIA DO ROSARIO

.339 DIOGO RCDRIGUES LIMA D

i3

2 - INFORMACOES DA EMPRESA

EMPRESA: CEJOM COMERCIO E SERVICOS LTDA

CNPJ: 38 862 028/0001-80

INSCRIGAO ESTADUAL 11 502 642

ENDERECO Alamada S8c Boaventura n® 540 bloco 2, sala 402
BAIRRO Fonseca, Niterd/RJ CEP 24 120-191

3 -DOCUMENTOS DO CONTRATO ADMINISTRATIVO N° 023/2022-DPCPM

- MEMORANDOQ DE NOMEAGAOQ NMam n® 16822022 - DPCPM
PORTARIA DE NOMEAGAO n° 073/2022 - DRCPM

- PUBLICAGAO DA PORTARIA DE NOMEAGCAO [Diaro Cficial do
Estado n® 35206 de 02/12'2022 e Boletim Geral n® 221, de 02 DEZ
2022

- CONTRATO ADMINISTRATIVO. 223 20Z2-DPCPM @/
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- PUBLICACAO DO CONTRATO ADMINISTRATIVO: Dias
Estado n® 35.185 de 11/11/2022 e Boletim Geral n® 208 de 11 NOV 2022
- NOTA DE EMPENHO: n® 2022NE19697

4 - PROCEDENCIA DO MATERIAL:

— EMPRESA CEJOM COMERCIO E SERVICOS LTDA

5 - DOCUMENTOS QUE RELACIONAM OS5 MATERIAIS (ANEXO):

- Copia do boletim de publicacdo do contrato, cépia do diario oficial contrato

i}

gpia do boletm de publicacdo de nomeacdo, cépia do diano oficial da
publicacdo da nomeacao. cdpia da nota de empenho. 01 (uma) nota fiscal e [
() fotos do
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6 - MATERIAIS RECEBIDOS E EXAMINADOS: ~
ITEM DESCRICAO SIMAS | UN (@TD| V.UNIT. | Valor Total |

POLTRONA DE AUDITORIO

Suz estrutura ceverd ser desenvolvica por tubos
ndusiiais de construcdo mecdnica da ago
cambone ABMT 1008 7 1020, nas dimanztes de
didmetry de 25 20mm & espessura da parece de
180mm, conformados pele processe macanico
de curvamento de tubos. onde sao consciadas
duzs (02 chapas de apo  denominadas
supartes. fabricacos ce ago carsong ABHT
CLCA0Z0. nas aspessuras gde 275 mm
conformades pelo processo de esfampagem
Corte / Dobra /Repuxc) € fixados pelo processo
de soldagem RAG Um (01) dasses supories &
utiizado para fxagdo do conjunie no pisc
gtravés de amuslas lisas e parsfusos metricos
sextavacos MG x 46 0mm cu parafusos auto
atarrachantes com Duchas axpansivas J& o
Qutrs suparte @ constiluids por dois (02) recies
com porcas fabricados em ago carbone com
acaoamente bieromstizado  utiicades para
montagem do mecarssmo. A esirutura recabs
uma protecdc contra cofrosdo caractenzada
pelc processe de preparacdo oe superficis
mefaica por fosfonizacas a base de zinco &
revestida por pintura elstrostitica epdx pd. O
conjunts mecdnico ulilizade na comexdo do
assenie/ encosic de maneirz 2 obler o
sincronismo  Butomdtico do conjundn &
constfuide  por  trés (03}  suportas  de
sustentacdc. sende dois (02) fabricadeos em
chapa oe age carbona ABNT 10081020 pa| _
01 SEOSLEL0A dg 2.0mm. conformagos e furadss | 196250-7 [ UN 134 | R
peic processo de astampagem MNa ipcalizacdo
dos furcs tem-se montados uma (01) bucha
fabricada ' em matenal fermoplastico poliacetal
natura! (POM) produzida pelo processo de
injecao. com a finatidade de reducdc de afrito &
vibracges do conjunto & um {01) fuba de ago
carbone ABMT 10081020 nas medidas de
15 Omm de didmetro & espessura ¢a parece na
ardem de 1 7mm, fisado pelo processs de
soidagem MIG. Jd o outro suporie. denaminaco
bisla. & fabricads em chapa de ago carbono
ABNT 100871020 com espessura de 4.90mm
utiizazdo pars moniagem do conjunto &nsosio
Este conjunto @ montado enfre si. através de um
1) eixo {abricade am ago carbeno irefilade
ABNT 100511020, com diametro de 12.0mm
com guatre (041 ranhuras, prolegidc contra
cofresde a base de slstrodeposicdc a Zinco
iZincads naiural) e fxacos por ansis elastcos
pieduzidos em ago carbono Eom  amusias
fabreadas em matenal termaplastics poliazetal
(POL, pelc processe de injecdo. com 2
Snabdacs 48 regucdd de atntc & vibragces 0
assente & constiiuido por compensado de
maoeira com espessura de 15.0mm fabrzaco 3
partr iEmunas ce sucaliple & pinnus qua sdc
uginadas & furadas de manewa a 5¢ obler 2
cenfiguracdo do preduto. Ma localizacde dos
fures s3o insendas quatro 04) porcas de
fixacdo com garras fabricadas em ago carbong
-] pr:teg:ﬂa a COITOSa0 L] DaAsS He
slatrodepesicls 3 zinco  Ma  estrutura do
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assens & colada uma (01) almofada de espuma ]
flexivel 3 hase de poluretzno (FU) maldada
anatomiCaments Com 3 borda fronta
airedoncada. faoricada através ce ssterias
gquimicss 3 base de Poliod / |sccianato pelo
processs de injecdo sob pressdo Esta 2lmofada
possul densidade conirefada de STKgim3
pocendo ococomel vanacdes ma ordem ca +i- 2
Hg/ ml Para moriagem do assentc nc
mecarisme  $30  utlizados gqualro (04
distanciadores  fabncados &m maMernal
wErmogidsticn denominado Palietilens Natural @
quatrs (04 parafuses métncos saxtavacos MG
revestide confra corrosds 3 baze  de
elsirodeposicldo a zinco icincads prete) com
arfuelas de prassdo O conjunto & lapscade com
as alternativas de revestimentos defimidos para
2 Imha. gnde inicialmenie sdc corlados em
forma de blanks wndos pelo processe de
cosfura & feados ne aimeofada pels processo de
tapsgamento  por  grampos  Este  conpunto
recebe uma (01! motecdo chamada de
blindagem fzbricada em malerial termoplistico
dEnOMInA0s Sopolimars d& palipraglans (PR
para acacaments e pretecdo do  sistema
mecdnice & principaimente reducdo ¢ absorcdo
das  proprisdades sonofaz  do ambienie
Reuerberacis) T Esse assenlo & revestdo
com wma peéca fabwicada em ABS atraves do
orocesso de vacum forming para acabamento 0
apeéa ce bracos para &  ufiicado  para
posicionamento dos bragos em uma unica
posigdo ergonomicamente confortavel O apoio
de bragos fue € consiifido por duzs peps
moniadas entre =i fabncadas pelo processe de
injgzdo  de  termoplasticos  desenhado na
comiguracdo retangular de forma a 52 obter ¢
maame de dessmpenho anatémico para o
apoés dos bracos fabncada polipropiena (PR
com sspessUra miema de 3mm para 2 feasde
4o Apoio de Drage na estrufura. a peca possu
&m sua exiremigade inferor o formato o duas
buchas com esinas levemente conficadas que
£3¢ fixacas aos wbos de didmairs de 25mm
através de inferferéncia mecdnica Na versdc
das poliroras com prancheia fem-se apoiz
oracos f3bricados com 0 MesMo Matenal com
funcicnalidades de arliculacdo para recuc &
acoplamante  da  pranchela  ascamotedvel
porem  fixacos com duas (02) dobradicas
plazticas fabricadas em malenal termoplastico
poliacetal natural (POM) peld processs de
nigcdo o termoplasticos. as dobradicas sdo
prezes & doig (02) soos de aco carbong trefilada
ABNT 10101020 com didmetro de 5 0mm qus
receibe  uma  protecde  contra  comosdo
caracierizada pelo processe de preparacdc de
superficie metdlica por fosferizacdo 2 base de
Zinco & revestida por pintura eletrostiatica epdxi
pd O encosts & constituido por campensado de
mateira com espessura de 15.0mm. fzbncaco
@ pErr |dminas de suczliplo = pinnues. gus s30
usmadas & furagas de manairs a s& obler 3
configuracdo do produfo. Ma localizacdo dos
furgs séo inserdas GQualro (D4 porcas e
fixagdo com Ganas. fabricadas em ago carbong
2 fevestidas conlia comos3c a3 Dase d2
slerodeposicdo a zinco. em suas extremidades
aterais sdp compostas por dois (02 isupores
danominados canioneiras. fabricados em chapa
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o9& Ao carbong ABMT 100841027 com
scpessura n2 ordem o2 3 0mm  conformadas
pelo processo de exlampagem e prolegida
contrd comosda 3 base de pintura sistrostatica
apdet 2a, Na estrutura do Encosts & fxada uma
01 amofaga de espuma flexvel a pase de
poluretang  (FUL ergondmica = fabricada
giraves oe sisiemas guimscos 2 base de Poiic!
socianaio pelo processe de  injecdo  sob
pressdo  Esta almofada possul Densidade
conirodada oe 52 Kg/m3 podendc  poomer
vanacdes na ordem de +~ 2Kgim®. 0 conjunie
ArLosty recane umd Bindagsm g8 Acanaments
na configwacdo geomdinica similar a0
compensado fabncago &m maierial
ermagiastics denominada Poliprapilens com a
fungda principal de proteclo condra batdas
conservacag da fapecana e prncipaimenis
reducdc / absorcdo das propredadss sonoras
do ambiente (Reverberacdo). Esie conjunto &
apecadd com s alematas de revashmantos
definides para 2 finha onde iniciaimente sdo
coriades em forma de blanks. unigos peio
precesso de costurad & fixade na aimofada pei
processe de  fapecamento por colagem e
grampaaments, Esse assents & revestido com
uma paca fatricada em ABS araves oo
processo de vacum forming. para acabamento

APRESENTAR JUNTOC COM A PROPOSETA
COMERCIAL:

A. Laudo emitids per laboratdonio acreditado
pelo INMETRO atestando que o3 produtos
atepdam o requisitos da NBR 6054/33, com
avaliagdo pela 150 4628-2/12018 com duragdo
igual ha 600 horas;

B. Laudo técnico em conformidade com a
Worma Regulamentadora — NR 17 emitido
por Ergonomista credenciado @ ABERGD e
engenheire e seguranga do trabalho:

. Laude emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando gue os produtos
atendem o8 requisitos da NER B0852015,
cem duragdo igual cu superior a 600 horas;

L. Lauds de acorde com a NBR 9209088
atestandc gue o% produios  possusm
revestiments em fosfato com massa igual cu
superior a 1,2g'ma;

E. Laudo de acordo com a ASTM D TO81/17 &
resultado de espessura maxima de 74
micras; Laudo de acordo com a ASTM D
27242010, atestandoe que a tinta suporta
mais o& 350 kg sem causar trincas; F, Laudo
de acordo com 2 NBR 8096, Awvaliagdo da
Resisténcia corrosdo por exposican 2o
Dicxido de Enxofre, com duracds igual ou
supercr 8 600 horas:

H. Laudo emitide por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO atestandc gque o3 produtos
atendem ¢3 reguisitos da NBR 8084/83, com
avaliacao pela NBR 53412015 com duragcao
igual & 500 horas.

SD PM RG 4274
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MESA TRABALHO RETA i
DIMENSOE S: 1400 X 600 X 740 MM JANYS 1GOR

Vanacds maoma de 10% nas medidas para
fiais ou para Mangs. Tampo am MDP com 25
mim de ezpessura, revestido em ampas a5 faces
com fime termo-prensado de melaminice com
asgsssLra ge 0 2 mm fectunzade servfosco &
antireflexs. 0 bordo que acompanhz todo g
contome do tampo & encabecado com fia de
poliastirans cort 25 mm de sspassura minima
coladas com adesivo hot mel com anestas
amedoncadas e raio argondmico de 25 mm A
fixacio do tampolestnufura devera ser feda por
meio de parafusos coulios tipe manif ficados
&m buchas matilicas confaccionasas am
ZaMAK, & cravadas no tampg Faine! franial em
MOF. com 13 mm de espessura revesiido em
ambas as facas com filma tarmc-préansads da
melammice com  espessura de 0.2 mm
texiunzado semifosco & anbreflexo O borde
gue acompanha isde o contorng do painal &
encabecads em fira de poliestirens cam 045
mm de sspessura minima coladas com adesiio
hot mell A fixacdo prinebesiruiurz devera ser
feilz por meic o2 parafusos acuitos tpo minifo
Calna fipa Berco confeccionada com chapas
matafcas ce 08 mm dobradas em formals J
com divisdo interna horizontal gue possibdta
pessagem de fiacdo indnadual (elélrica
felefdnica) com orificios para Instalacdo de
Womadas de forga conventignais iredondas; &
para pugs too R2S  Estuturas  lateras
confeccionada com tubos & chapas metalcas. | oo i = oo
02 |pase sugerior ge fcacdo ao ':&r:glc am tubo ge | 222051-2 | UN | 69 [R5 140430 | RS96 376 00
ago 30 x 20 x 1.2 mm 8 espessura. Cofunas
dupla & paraiels formando um dute para
passagam de fiacdc confsctionada em chapa
de il B mm o8 espeEssura conformada e&m
frmaty wriangular. catha externa sacavel por
ancaixe poeada & caiha intema fig ambas em
chapa o ago 08 mm Base inferier em chaps
de age 1.2 mm de espessura. repuxada curva €
detiiee reto dispensando o Lo e pontedas o
PV Estridura unida pslo processo de scida
MG dotadas de sapatas niveladoras am nylon
injetade com didmetro de 63 mm. cuja funcdo
ST SOMIOI AT VEILAIS CESHIVEIS O8 BiEO

| BN B T

APRESENTAR  JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA COMERCIAL OS5 DOCUMENTGS
LISTADO S ABAIXD:

A. Centificado de conformidade com 2 Morma
ABNT NBR 13968:2008, emitido pela propria
ABNT (Associagdo Brasileira de MNormas
Técnicas) ou outra empresa certificadora
também acreditada pelo Inmetro.  As
informagdes constanies no  cerlificado
deveras ser suficientes para & COoMmeta
idantificache  do  produte  ou  wir
acompanhado do s2u respectivo

lzudo de aveliagde emitide por laboratdno
acreditado pefo inmetro;

BE. Laudo de profissional [Meédico e

engenheiro de s=eguranga do trabalho ow

Ergonomista]  devidamente  acreditado,

atestando gue o fabricante atence aos

requisiios da Norma Regulamentadorz NR-1T fay
T

|
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iergonomial oo Ministério do  Trabalhe,
sends gue no caso de engenheira devera vir
acompanhados dos documentos
comprobatoriocs & ART do profissional
assinante juntd com o comprovante de
pagaments de gquitacdo do titulo CREA& =
para os cs308 de Ergonomista. devera
apresentar documenio de comprovagio
técnica;

C. A empresa fabricants dos produtos devera
apresentar cartificads emitido pela ABNT
{Associacdo Brasilsira de Mormas Técnicas)
ou cutra empresa certificadora, de Processo
de Preparagdo & Pintura em superficies
metalicas, sendo que o documento deverd
ApresEntar &m séu ESCOpO O8 Sepuintes
testes: Determinagado de aderéncia da tints,
Determinagéde do brlho da superficie,
medicdc ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em
Dase resisEncia de ravestimentos organicos
para os efeitos de deformacdo rapida e
determinacic de dureza ac lapis em tinta
aplicada, tante em come do filme de pintura
como risco de filme de pintura: Mo
certificade deve constar o resultado
SNCONtrado para cada ensaio,

0. Apresentar Laudo de desempenho de
produto de. no minimo. 1152 horas conforme
norma MBR n34/1883 - Material metalico
revestids & nao revestids Cormosas por
exposicdo a névoa salina, em corpos de
prova que contenham unipes soldadas,
apresentar resultade final RIO:

E. Apresentar Lsudo de desempenho 4o
produto de. no minimo, (/52 horas conforme
norma NER 8095/2015 - Material metalica
revestido e ndo revestide - Comrosdo por
exposicac 2 aimosfera umida saturada. em
corpos de prova que contenham uniges
soldadas; apresentar resultado final Ril:

F. Apresentar Laudo de dessmpenho do
produte de. ng minimg 23 cicles, conforme
norma NBR B0961983 - Material metalico
revestidc & nao revestido Corrosac por
exposicdo ac didxide de enxofre, volums de
502 de 2 Liwes: em compos de prova gue
contenham umses soldadas, ndo devendo
spreséntar pontos de comosac apds o
térming do ensaio;

G. Apresentar comprovagao de atendimento
a2 MNBR-12020:2002 e NEBR- 13022:2004,
através do Cerlificado de conformidade
emitide pela ABNT cu entidade devidamente
acreditada peio INMETRO da respectiva
inddstria fabricame dos mobilidrics:

H. Cemificade ambiental de cadeia de
custadia do F5C ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando 2
procedéncia da madeira proveniente de
manejo  florestal  responsdvel  ou de
reflarestamente:

~v. Brigadairo Protésio, Bairmo do Marco. CEP 56 023-8
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ALMOXARIFADO CENTRAL
——
I. Apresentar Declaragdo de Garantia. com
firma reconhecida em cardrio. emitida pelo Mﬁmﬂmm&m
fabricants do mobiliario, especifica para este SDPM 248

Drocesss licitatorio. assinads por
responsavel devidamente acreditado, de no
minime 05 [cinco] ancs contra eventuais
defeitos de fabricagde [Caso licitante seja
tzmbém o fabricania);

J. Caso o licitante seéja wma revenda
autocrizada.  apresentar  declaragac  de
auterizagic  de  comercializagde  dos
produtos  emitda pelc  fabricanss  do
mobilidric, especifica para estd processc
licitatorio.  assinada por responsavel
devidamente  acreditado, com  firma
reconhecida em cartdrio, garantinds também
por ng minimeo 05 {cinco) anes o mobiliario
conira eventuais defeites de fabncagde;

K. Apresentar Catalogo ou desenho
dustrativo  do  respactive  item. com
identificacdo de marca. Linha/modelo ¢ case
haja cédigo de cenificagdo de produto.
informa-lo  para comprovagdo com @
sspecificacdo  técnica e  documentagdo
apresentada.

MESA  TRABALHO  ANGULAR
DIMENSOES. 1400 X 600 X 1600 X
600 X 740 MM Variagcio méaxima de
10% nas medidas para Mais ou para
Menos

Tampo em MDP com 25 mm de espessura
revesiido &m AmMbas 35 faces com fime jemo
pransadc de malaminico com espessura de 0.2
mm fexturizacge semifosco e anfimeflexe. O
bards que acempanha tede o coptomo do
@ampe & encabecads com fita de poliestrens
com 2.5 mim dé &Spassura minima, coladas com
acesivo hot med. com arestas aredondadas e
raic ergondmico de 25 mm A ficacis da
Empo esirulwra deverd s feita por main de
parafusos oculles tipo minific -"Lra-i$5 L1
buchas melalicas confeccionadas em ZAMAK e
cravadas no tampo.

3 1480 ! 1T
03 |eaine fromal sm wmoP com 15mm ce| 190084-6 [UND
espassura revestido em ambas as faces com
films termo prensads de melampice com
aspassura de 02 mm. tedunzads, serefoscs &
antirafiaxs 0 bords gua acompanha fodo o
contome do painel & encabecado em fita de
poliestirens com 0.45 mm de espessura minma
coladas com adesive hel mell A ficagde
paineliestuiura devera ser feila por meio de
parafuses ocultos fipo miniix

RS2.71440 | R516.286 40

[ )
1

Camha tips Berco confeccionada com chapas
metalicas de 0.9 mm. dobradas em formate J
com diviedo interng honzontzl gue pessibiita 2
passagem de flacic individual (elélrica ¢
teigfonia. com orficios pars instalagdo ge 2
tomadas de forca convendionas (ragondas) & 2
para plugs fipo HJ-45

Estrutura de sustentagdo ceniral confeccicnada
com chapas matalicas de 0 3 mm g2 espessura

ﬁ_"«"

-
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dobradas em formate sexdavado. formando um
duto vertical intemo gue possibilia a passagem
da fistde do sol ale & tampo G2 mesa & uma
caha removivel com 03 furagoes para
agapiacdo de lomadas &élncas fsefoma &
dagos Acabamento com Sapatas niveladoras
formala sexiavadas em nylon injetade & ging
ceniral em 2co resca 1'4 " & didmetro de 20
mm cua fungdo sera confomar evenfuals
desnivais de pisc

Estruturas Isterais confeccionads com fubos 2
chapas melalicas. base superor de fixacdo ac
fampe em fubo de ago IGS01.2mm de
espessura colmas dupla & paralaix formands
um phio para passagem de  fiagdc
confaccionaca am chapa da 05 mm de
espessura conformada em formals inangular
catha exenz sacave! por encaive bolsada
caha intema fice. ambas em chapa de aco 0
mm Bzse inferior em chapa de ago 1.
mm de espessura. repuxada curda e decliv
rete dspensanto o uso de ponfeiras da PVE
Estrutura wrida pelc processo de solda MIG
dotadas ce sapatas niveladoras em nylon
nislado com diametro de 63 mm, cuj2 funcso
813 CORMOM A BVEMILAS desnvas de piso

Ped & ofp

W

APRESENTAR  JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA COMERCIAL O5 DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A, Cemtificado oe conformicade com 2 Norma
ABNT NBR 13556:2008

emitide pela prépria ABNT [Assoclagdo
Erasileira de Mormas Técnicas) ou outra
empresa certificadora  também  acrediads
pelo Inmetre. As informagdes constantss no
certificado deverdo ser suficientes pars &
cometa identificacdo do produte ou  wir
acompanhade do seu respectivo laude de
gvalisgao emitido por laboratono acreditado
pelo Inmetro:

. Laudge de profissional (Médico &
engenheirg ce seguranga do trabatho ou
Ergonomista] devidamente  acreditade.
atestandce gue o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR.1T
{ergonomial do  Ministeric do  Trabalho,
séndo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentes
_comprobatorios & ART do profissional
assinante junto com o comprovenie de
pagamentc de guitagdo do titulo CREA e
para o8 casos de Ergonomista. de'.rq_li
apressntar  documento de  comprovagao
técnica;

. & empresa fabricants dos produtos devera
apresentar certificads emitide pela ABNT
{Associagdo Brasileira de Normas Técnicas)
ou outra empresa certificadora, de Processo
de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, sendo que o documento devera
apresentar &m Seu esCOpo 0% Seguinies
testes: Detarminagdo de aderéncia da tinta.
Determinagdc do britho da  superficie.
medicic ndo destrutive da espessura de
camads seca de revestimentos aplicados em

T el

7
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ESTADO DO PARA
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POLICIA Iv [I__AR DO PARA
10 LOGISTICO

ALMOXARIFADO CENTRAL

DIRETORIA DE APCIO

base, resisténcia de revestimentos orgénicos
para o3 efeitos de deformacdo rapida e
daterminacdc de dureza ao lapis &m tinta
aplicada, tantc em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura: Mo
certificade deva constar o resultado
angontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Lauclo de dessmpenho do
produto deé, no minimag, 1152 horas conforme
norma NBR 80344983 -~ Material metahco
revestide 2 ndo revestide - Comosédo par
exposicao & névoa salina, em corpos de
prova que conténham unides soldadas.
apresentar resuitade final Ril:

E. Apresentar Laude de desempenho do
produto de, no minimo, 1152 horas conforme
ngrma NBR 80352015 = Material metalico
revestido & néo revestide - Comosdo por
exXposicao & aimosfera umida saturada, &m
corpos de prova qué contenham unibes
soldadas; apresantar resultado final RIO:

F. Apresentar Laudo de desempenho do
produto de, no minimo 23 cicles, conforme
norma NBR 80961852 -~ Material metalico
revestide 2 ndo revestide - Corroséo par
exposicao 20 didxido de enxofre. volume de
S02 de 2 Litros. em corpos de prova guée
contenham unides soldadazs, néo devendo
apresentar pontos de COMosad apdis o
rmino da ensaio:

G. Apresentar comprovagao de atendiments
& NBR-1£020:2002 & NBR14024:2004. atraves
do Certificade de conformidade emitide pela
ABNT ou entidade devidamente acreditada
pelo  INMETRO da respectiva industria
fabricante dos mobiliarios;

H. Cerfificadc ambiental de cadeia de
custodie do F5C ou CERFLOR. em nome do
Fabricante do maobilldric comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de
manejec  florestal responsdvel ou  de
reflorestaments:

I Apresentar Declaragdo de Garantia. com
firma reconhecids em cardrio. emitida pelo
fabricantz mobilidrio, especifica para estz
processo  licitatdrio,  assinada  por
responsavel devidamente acreditado. de no
minima 05 (cinco) anos contra evenmuais
defeitos de fabricagde (Caso licitants seja
também o fabricante);

J. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada. apresentar declaragic  de
autorizacic de  comercializagac  dos
produtos  emitida pelo  fabricante do
mokiliaria, especifica peara este processo
licitatorio.  assinariza  por  responsavel
devidaments  acreditado. com  firma
reconhecida em cartdrio, garantindo também
por no minime 05 {cinco) ancs o mobiliaric
cantra eventuais defeites de fabricagao:

Av. Brigadeirp Protasio, Bairrp do Marco, CEF
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POLICIA MILITAR DO PARA

DIRETORIA DE APOIO LOGISTIC

ALMOXARIFADO CENTRAL
K., Apresentar  Catdloge ou  desenho e
FLS
flustrative  do  respectivo  item. com i
identificacdo de marca. Linha/modelo & casc Emﬁmm
haja codigo de cemificacdo do produto, chF 4254
informa-lo para comprovagdc com @

sspacificacdo  téenica e documentagdo
apresantada.

LONGARINA DE 3 LUGARES

Constiuida ce pés inietados em polipropiens
copolimero. duas fravessas de ubo de 3o
relangular 20wddn 2mm de sspessura ou na
varsdy com pés meidicos com uma Travessa
uriza de tubd B0xa0mm & pég am tubo 0 1 1/2
Conjuntos de sustentacdc de assenio 2 encosto
em ke & mais 02 (dois) conjuntos de assenio e
encosle injefadc em polpropilenc copolimerns.
As dimensdes ocupadas sdo S40mm afura
51&mm largura iotal seu comprimentc da
ACOFGD COM O NUMEr0 08 3sSEntos & pode ser
vista no desenhe abao Possui um sspacs
arirs  assentos de 100mm. 0 ascenic &
confeccionado em poliprogileng  copalimens
imgtade com curvaturz levemente adaplada a0
coipe & acabaments  tesdurizads.  com
dimansdes ca 255mm oe largura 415mm de
profundidade Smm cde espessura & cantos
arredoncades. unidos a estrutura por meio de
84 Jguatrc: porcas (bucha americana 14
¢13mm) parafusadas & 04 (qualra) parafusos
sexdavados flangeados 14x2 304" por assento
A giturs do assemio 32 2 linha do chao € de
£48mm. 0 encosio & fabricads am polpropilens
copalimers inalado & moldado analomicameants
com acabamento texturizado com dimensdes
de 450mm Je largura por 330mm de altura com
éspassurs o8 5mm & caplos amedondados y
04 |umidos a estrutura por meic de sncaxe em|221260-8 (UND | 06 | RS 1.559.58 R%
dupla cavidade na parie inferior do encesto que
£2 juria 2 estruiura metalica. ravada por dois
pings  rewrdlas (pinheinnhos, injetacos em
polipragliene copolimens na cor do ancosto &
sam 3 préssnca os rebites ou parafusos
permimce melhor fuacdo e praticidade A
estrutura de a-usteman:au do aszenic encosio €
de fubos aco 02220%1 Smm de espessura
curvada & fraco Para ACOpiai-S& A0 AssEnls &
encosts untando-se com 2 estrutura onde serdg
fixadas por 4 iquatre) parafusos j@ descritos
scma Para os pés das longannas existem duas
apcdes, pés am paolipropileno reforcado por tubo
de ago & pés inteiramants de age Moo asodos
pés em palipropiens. os pés da longanna sac
confeccionados polipropitene  copolimenc
injelads & moldads com acabamento
fexturizado  sdo divididos em duas pares
superior & infengr & unidos por meic de encames
&M oois tubos de aco de 038 10 Smm
farmanda um conjuma d& grands rasisténcia 3
esses pes plasticos sdo fuados duas fravessas
de fubo 20wd0mm com espessura de 1.2mm
slraves ce parafuses e porcas Ma opedo de Dh
wiakmente emM 3g0. 0F 0S5 43 longanna sac
confeccionados em tubo de aco reconds

031 78x1 Smm de espassurd, com uma luva &m
ubo oblonge 25xS8mm de sspessura 1,5mm
soidada, e pontewas plasticas para scabamenio
nas extremidades dos wbos e a wavessa @ A

Brigadeire Protésio. Bairro do Marco, CEP 86 083-905 site: wuny om oa goy foir
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o =
fabricada em b §0xa0mm com espessura de FL >
1 2mm com suportes dos assenios am chapa de ] - m

£ 75mm de espessura estampadas, &m numers T
de duas pecas gor assento Messe modely de sp PM

pd MElAlcs 05 pES & UNeMm A (TAVESSS POF MEIs ,@J

ge encaixe conico recabando uma pontaira
plasiica imjetada em  polipropilens  na
exiremicade da iuva para acabamenio Todos o5
iubos de age ulilizados na montagem desia
lngaring pEssam por um pROCesse de Danhos
decapantes e de fosfatizacdo € posterior pintura
cam fnta epdd a pd, evitando cvddacio & com
urn gtimd acabamants supericial

A SOCIAL

if

Aprasentar junto com 2 proposta comercial:
A, laudo Tecnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17 emitide por um
Medico de Seguranca do Trabaiho

CADEIRA PRESIDENTE

~ base & giraioria base de Zuminic Conjunte
gefinide 200 por wma (01) configuracao em
%rma de peniagono. com cinco (05 pas de
apoio pars Tocacas 0os rodizios & uma furacas
cantral conificada para acoplaments da coiuna
complsta do carecho @ gas O conuntc 8
f2breadn em maternial de Bga oe aluming (SAE
305 pslo processo de injecdo sob pressdc &
submatds 3 um processs de pré afinamenta
superficial pelo processo de loadeira com fia
grana 30 possuindo na extremidads de cads pa
infagrada am paca Unica o alojamenta para o
encacce dog rodizos com rolamentes de 0S0mm
o 050mm § Conjunie mecdnico / pneumatice
utilizado para conactar 3 bass a0 MECcanismo &
Gue pessu 3 funcdo de regulagem de alura do
assents com referéncia ac piso araves de uma
alavanca oe acionamenio disposia sob ¢
#s3enic. Temoem permite movimento circular da
cadeira e sistema de amorlecimento de mpacio
pela acde do gés seb pressdec no carucho e
mala ce compressdo oue atua sobre qualguer
(05 |concicdo de altura Constiuido de um somo | 206907-5| UND | 20
clindrico denominado camara fabricado com
wbo de construcdo mecdnica de precisio de
Aga Carbong ~BHT 10081020 na medda
gdlerma de 5000 mm e conformado em uma de
suas sxiremidades peio processo os conificacdo
para parfeita ficacdo a Base 0 Comjunto
Cdmara recebe protecdo conbra  corrosdo
graves oe o mevestmentc de  pintura
eletrostaiica epixi predc e no carlucho a gas
umz camads de elstrodeposicde de crome
iCromeacacl O comunic mecanco uiilizado na
conexag da esirufurd 00 assents & que possu
funtionatidaces e récurses Jé regulagens, pard
marter o confortc do usuanc denirc dos mais
altss padrdes os ergonomia ¢ mMEcanismo
Sincren possui duas (2) slavancas serdo gue
umz comands o aclonamente do pistdo & 3
outra libera & rava o movimento de reclinacio
da assants & ancosla  sincronizada O
moaments sincromzads possu quatro posicoss
ge wavamente com relacdo de incinacdo de
azzemtc & encosio de 1.2 sepdo de 15 a
Inciinacis madima do aszento & sua lensdo
pode sar ajustada alravaes de& um knok na parte
frontal do mecanismo. E fabricaco em chapa de

>
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ALMOXARIFADO CENTRAL
acs ABNT 101001020 ce 2.65mm de espesiura %5_
& tam 58l cofpo & atoplaments 2 coluna am
slum'nig funcida. Sendo fixado ao assentoc oor J E}Gﬂﬂmm

(84 guatro parafusos sexavades Va" x 1" eom SD PM RG.4254
tapecas flangeadas O Conjunte MMecansmo
cabe  uma prolecdo  contra  compsdo
caracterizada pelo processo de preparacdo de
sugerficie matalica por Fosfatizacdc d Base de
Zinca & revestida por Pintura Eletrostatica Epéu
Bl 0 assamic § um conjunio constiuido de
esirutura & madesra @mmada com 12 mm de
Sfpessura COm porcas gama 1727, fabncagas em
ace cartbone & revestidas pelo processo de
sistrodeposicde Zinco fixadas nos ponics ce
mortagem da estrubuara Ha estrulura oo assentd
firada uma (01} almofada de e&spuma flexve’ g
base de polivretans (PL).  ergondmica &
fabrcadz através o SISlEMAs quimicos A base
de Polie| | lzocianato pelo processo de injecdo
5.-":! pressda Esta aimeofada possul densidade
orirelada de 45 a 50 Ky mE- podends Sooired
-ar|-1-"2=5 na groem de +- 2 Kgi m3. 0 uﬂf‘jl_"""'ﬂ
& ravestido com diversss malznaiz (Tec
Laminado  Vindlico paip  processo 1:|=
tapecaments  tonvencional Syas dimensies
giram em fomo de 500 mm (largura ¥ 250 mm
profuncidace ; apraganiando gm S5ua%
sutremicades catos aradondacos O assenis
DOSSUT 3NG3 UME Carenagem plastiza Tabnicads
pele processs de injec3o de termoplasticos am
polipropilens. & regulapem de alfura do assents
perrie dlender as medidas mmimas de 220
rn até a altura maama de 530 mm podendo
apr-iﬂmar pecuanas variacdes de acordo com
a opcao de base sscolhida O encosio & o
componente  utlizade como susleniacde da
regidn do apoio lombar & Que possu @
funcicnaidade de acomodar confortavelments
2t costzs nem dessnho com conconddncias de
raios & CUTVAS ergondmicas, & que modelam de
forma  agraddvel e anatdmica aos diverses
bighipos d& usudnos. A cadeira é oférecids ainga
com 2 opcdo de regulagem de alkura do encosio
permiingd O ajuste do Spoio lomDar A uma
gama de bictipos ainda maior slem de apoio de
cabeca 0 esncosiy & conslitu 'do por uma
esindura fabricadz em Folipropilenc reforcado
com figra de vidro & uma moldura fapncaga &m
4E5 pelo  processo  de  imjecan  de
fermoplasticos. J& 2 superficie g contato com o
usu&io & formada por umz tzla 100%:Poiiéster
tencionada que & fixada 3 moldura gue por SUS
yer & pargfusada na  estrulurz com oo
parafuses de rosca para plastico com 05x15mm
& astfutura recebe gqualrd Duchas amencanas
&m $8us pontas de unido com a lAnmnz Esse
conjunto & fixade & uma limina metal<a que
2ra a ligacdo do encosio com o assento u com
o préprio mecanisme, depandendo da opgde
dessada M2 versdo com encosts foo 3 IEmana
gue Fga ¢ encosio ac assento & fabncada em
chapa ce aco ABNT 10081020 com £ 353mm 98
espaszrd  soldada A uma chapa  de
aceplamenio  fabncada em  ago  ABNT
101020 com 285mm de espessura Ja a
jAmina com catraca, para & versdc com
raguiagem de altura & fabricada am chapa de
ago 100871020 Com &.35mm de espegsura com
yinco central para maior resisiéncia  com
macanismc  catraca  fabricada am  pacas

v. Brigadeiro Protdsio. Bairro do Marco, CEP £6.093-805 site: iy om 03 Qov IF
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Figura Il MESA TRABALHO RETA DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 Mii
_ i ' = FLS -
Fiqura I MESA TRABALHO ANGULAR DINMENSOES. 1400 X 600 X 1600 X

00 X 740
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i GOVERNO DO ESTADO DO PARA
§ -7, SECRETARIA DE ESTADO DE SEGURANGA PUBLICA E DEFESA SOCIAL [ .}
-ib‘? POLICIA MILITAR DO PARA e
DIRETORIA DE APOIO LOGISTICO n
ALMOXARIFADO CENTRAL L[
FLS.
8 — CONCLUSAO: JAMYS IGOR RAMOS DOS SANTOS

S0 PM R ]

Recebido e examinado os materiais relacionados no termo de entrega %ﬁ
citada, verificou-se que as especificagcdes exigidas estdo de acordo com o
contrato administrativo n°® 023/2022-DPCPM. Portanto a Comissao de
Recebimento e Exame do Material classifica os mesmos recebidos e
examinados, conforme descrito no item 6 (seis) deste documento, em
estado novo e em perfeitas condigies, do que para constar, foi lavrado o
presente termo, digitado em 02 (duas) vias, as quais seguem assinada pelo

fiscal do contrato.

Belem = PA, 22 de dezembro de 2022

RODRIGO DE ARA # EIS - MAJ QOPM RG 33.452
Presidente da Comissao Cqm rato Administrativo n.® 023/2022-DPCPM
f

il '”‘“\J U

S /J-"“‘ffrd—-

DIOGO RDDRIGUE&LIMA:&E:E__S&UNQ&G -3°5GT PM RG 36.339
Membro da Comisséo Fiscalizadora do Contrato Administrativo n.®

023/2022-DPCPM

EWERTON GEAN MAIA DO ROSARIO - SD PM RG 43.167
Membro da Comissao Fiscalizadora do Contrato Administrativo n.?
023/2022-DPCPM

Ay, Brigadeiro Protasio, Bairro do Marco, CEP 66.093-905. site: www. pm.pa.goy.br
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Consulta de autenticidade no portal nacicnal da HF-
e waw.nfe. fazenda.gov.br /portal ou no site da Selaz
Autorizadora.
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“DATOR AOICICRAIE -

U HF LEKERTARES RESERYARD A0 FISCO
inka: WOTR DOF EHPENMD HO: J0IINELSAET NO DO PROCESSD: 1033/12360141. DADDS BRECARION:
BCONOMICA FEDERAL AFRGCTA: 1337 coRTA CORRENTE: 114%-4
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